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LEGENDA / LEGEND / RETEHAA

PN-89/M
98900

narzedzie wykonano wg normy DIN 9
tool acc. to DIN 9
NHCTPYMEHT M3roToBNeHo cornacHo Hopme DIN 9

narzedzie wykonano wg PN-89/M-5890
tool acc. to PN-89/M-5890
MNHCTPYMEHT 13roToBNEHO cornacHo Hopme PN-89/M-5890

Geometria czesci skrawajacej

Cutting part geometry
[eomeTpua pexyLimen 4actu

narzedzie stozkowe okreslone zbieznoscia przeciwlegtych
krawedzi skrawajacych

tapered tool determinated by opposite cutting edges taper
KOHUYECKMI MHCTPYMEHT OnpeaenéHHbIi

CXOAVMOCTbIO MPOTHUBOMONOMKHbBIX PEXYLINX KDOMOK

Rodzaj chwytu [forma mocowania]

Shank [clamping method]
Bupa xBocTa [popma KpenneHrus]

=
—1
=
—t
(—]

ol

chwyt walcowy z zabierakiem kwadratowym wg DIN 10
cylindrical shank with square driver acc. to DIN 10

LUMAMHAPUYECKII XBOCT C KBaApaTHbiM NoBoAKOM cornacHo DIN 10

narzedzie nasadzane z zabierakiem czotowym wg DIN 138
shell tool with splined driver acc. to DIN 138
NHCTPYMEHT HacaZHOW C TopLeBbiM NoBOAKOM cornacHo DIN 138

Materiat czesci skrawajacej

Cutting part material

Matepwian pexyLie yactn

Lij}

stal szybkotnaca standardowa
standard high speed steel
6biCTPOPEXYLan CTanb CTaHAAPTHaA

narzedzia petnoweglikowe
solid carbide tools
VHCTPYMEHTbI 113 TBEPAbIX CMIaBOB

Powtoki na czesci skrawajacej

Coating on cutting part
[oKpbITVE pexyLien YacTu

TIAIN

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Rozwiertak / Reamer / Pazgéptka DIN 9-A [ub / or / vnu index 0641-449-200-009
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chwyt stoz. Morse’a z ptetwa wg DIN 228-B
]PIIIN Morse taper shank (tanged) acc. to DIN 228-B
228-B | rorwueckuii xgocTosrk Mopse ¢ nonkoi cornacto DIN 228-8

stal szybkotnaca z zawartoscia kobaltu
cobalt high speed steel
ObICTpOpEXYLLan CTanb C COAep aHnem kobanbTta



Rozwiertaki reczne stozkowe o zbieznosci 1:50

Hand taper pin reamers 1:50
PyuHble pa3BEPTKM KOHMYECKME CXOAUMOCTbIO 1:50

130 | =
— I/ DN10 ’ ‘ HSS

D d || | L 1 DIN9-A DIN9-B m m

index 0641-449- index 0641-449- m m

3 4 5 58 80 5 -200-009 - m
4 5 5 68 93 5 -200-010 -201-010

5 6,3 5 73 100 5 -200-015 -201-015 m
6 8 5 105 135 6 -200-020 -201-020
7 8 5 105 135 6 -200-025 -201-025
8 10 5 145 180 7 -200-030 -201-030
10 12,5 5 175 215 7 -200-035 -201-035
12 14 10 210 255 7 -200-040 -201-040
13 16 10 220 265 7 -200-042 -201-042
14 16 10 225 270 9 -200-043 -201-043
16 18 10 230 280 9 -200-045 -201-045
20 22,4 15 250 310 9 -200-050 -201-050
25 28 15 300 370 9 -200-055 -201-055
30 31,5 15 320 400 9 -200-060 -201-060
40 40 15 340 430 1 -200-065 -201-065
50 50 15 360 460 1 -200-070 -201-070

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creL. 3aka3y NPOV3BOAMM MHCTPYMEHTLI B Pa3Mepax APYriX, Yem yKasaHHble B Tabnue
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DIN 206-A,B

Rozwiertaki reczne wykanczaki trzpieniowe state

Finishing hand reamers
PyuHble pa3BEPTKMN CTEPKHEBbIE UMCTOBbIE NOCTOAHHbIE

s

DIN10
DIN 206-A
g 3
Q| =~ = W
/ | I, 0
L
DIN 206-B
= / =
Q - =
/ !,
L
D=d | 1, L 1 DIN206-A DIN206-B
index 0641-415- index 0641-415-

3 31 23 62 6 -200-030 -210-030
35 35 26 71 6 -200-035 -210-035
4 38 28 76 6 -200-040 -210-040
45 41 30 81 6 -200-045 -210-045
5 44 32 87 6 -200-050 -210-050
55 47 32 93 6 -200-055 -210-055
6 47 32 93 6 -200-060 -210-060
6,5 50 36 100 6 -200-065 -210-065
7 54 39 107 6 -200-070 -210-070
7,5 54 39 107 6 -200-075 -210-075
8 58 37 115 6 -200-080 -210-080
8,5 58 37 115 6 -200-085 -210-085
9 62 42 124 6 -200-090 -210-090
9,5 62 42 124 6 -200-095 -210-095
10 66 47 133 6 -200-100 -210-100
10,5 66 47 133 6 -200-105 -210-105
11 71 51 142 8 -200-110 -210-110
12 76 56 152 8 -200-120 -210-120
12,5 76 56 152 8 -200-125 -210-125
13 76 56 152 8 -200-130 -210-130
14 81 58 163 8 -200-140 -210-140
15 81 58 163 8 -200-150 -210-150
16 87 60 175 8 -200-160 -210-160
17 87 60 175 8 -200-170 -210-170
18 93 67 188 8 -200-180 -210-180
19 93 69 188 10 -200-190 -210-190
20 100 74 201 10 -200-200 -210-200
21 100 74 201 10 -200-205 -210-205
22 107 78 215 10 -200-210 -210-210
23 107 78 215 10 -200-215 -210-215
24 115 86 231 10 -200-220 -210-220
25 115 86 231 10 -200-225 -210-225
26 115 86 231 10 -200-230 -210-230
27 124 88 247 10 -200-235 -210-235
28 124 88 247 10 -200-240 -210-240
30 124 88 247 10 -200-250 -210-250
32 133 99 265 12 -200-260 -210-260
34 142 104 284 12 -200-270 -210-270
35 142 104 284 12 -200-275 -210-275
36 142 104 284 12 -200-280 -210-280
38 152 113 305 12 -200-290 -210-290
40 152 113 305 12 -200-300 -210-300
42 152 113 305 12 -200-310 -210-310
44 163 120 326 12 -200-320 -210-320
45 163 120 326 12 -200-325 -210-325
50 174 127 347 12 -200-350 -210-350

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cre. 3aKasy NpPoOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B pa3mMepax Apyrx, Yem ykasaHHble B Tabnuile
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DIN 208-A,B

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki trzpieniowe z chwytem stozkowym Morse’a

Chucking reamers with Morse taper shank
MaluvHHble Pa3BEPTKMN CTEPKHEBbIE UMCTOBbIE C KOHMYECKKM XBOCTOBMKOM Mop3se

_-DIN

2988 HSS | | HSS-E
DIN 208-A
] II‘K{M
L d
DIN 208-B

, ]

> DIN 208-A > DIN 208-B

D | L Nr stoika 1 HSS HSS-E HSS HSS-E

MT / He koyca index 0641-414-  index 0641-414-  index 0641-414-  index 0641-414-
2 23 133 1 6 -200-020 -200-520 -201-020 -201-520
6 26 138 1 6 -200-025 -200-525 -201-025 -201-525
7 31 150 1 6 -200-030 -200-530 -201-030 -201-530
8 33 156 1 6 -200-035 -200-535 -201-035 -201-535
9 36 162 1 6 -200-040 -200-540 -201-040 -201-540
10 38 168 1 6 -200-045 -200-545 -201-045 -201-545
11 41 175 1 8 -200-050 -200-550 -201-050 -201-550 m
12 44 182 1 8 -200-055 -200-555 -201-055 -201-555
13 44 182 1 8 -200-060 -200-560 -201-060 -201-560
14 47 189 1 8 -200-065 -200-565 -201-065 -201-565 m m
5] 50 204 2 8 -200-070 -200-570 -201-070 -201-570
16 52 210 2 8 -200-075 -200-575 -201-075 -201-575
17 54 214 2 8 -200-080 -200-580 -201-080 -201-580 m m
18 56 219 2 8 -200-085 -200-585 -201-085 -201-585
19 58 223 2 10 -200-090 -200-590 -201-090 -201-590
20 60 228 2 10 -200-095 -200-595 -201-095 -201-595 m
21 62 232 2 10 -200-100 -200-600 -201-100 -201-600
22 64 237 2 10 -200-105 -200-605 -201-105 -201-605 m
23 66 241 2 10 -200-110 -200-610 -201-110 -201-610
24 68 268 3 10 -200-115 -200-615 -201-115 -201-615
25 68 268 3 10 -200-120 -200-620 -201-120 -201-620
26 70 273 3 10 -200-125 -200-625 -201-125 -201-625
27 71 277 8 10 -200-130 -200-630 -201-130 -201-630
28 71 277 3 10 -200-135 -200-635 -201-135 -201-635
29 71 281 3 10 -200-140 -200-640 -201-140 -201-640
30 73 281 3 10 -200-145 -200-645 -201-145 -201-645
31 75 285 3 12 -200-150 -200-650 -201-150 -201-650
32 77 317 4 12 -200-155 -200-655 -201-155 -201-655
BB] 77 Bl 4 12 -200-160 -200-660 -201-160 -201-660
34 78 321 4 12 -200-165 -200-665 -201-165 -201-665
B5) 78 321 4 12 -200-170 -200-670 -201-170 -201-670
36 79 325 4 12 -200-175 -200-675 -201-175 -201-675
37 79 325 4 12 -200-180 -200-680 -201-180 -201-680
38 81 329 4 12 -200-185 -200-685 -201-185 -201-685
39 81 329 4 12 -200-190 -200-690 -201-190 -201-690
40 81 329 4 12 -200-195 -200-695 -201-195 -201-695
42 82 333 4 12 -200-199 -200-699 -201-199 -201-699
44 83 336 4 12 -200-203 -200-703 -201-203 -201-703
45 83 336 4 12 -200-205 -200-705 -201-205 -201-705
48 86 344 4 12 -200-211 -200-711 -201-211 -201-711
50 86 344 4 12 -200-215 -200-715 -201-215 -201-715

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOU3BOAM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax APYriX, Yem yKasaHHble B TabnviLie
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DIN212-A,B,C,D

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki trzpieniowe z chwytem walcowym

Finishing chucking reamers with straight shank
MatumHHble Pa3BETPKIN CTEPKHEBbIE UMCTOBbIE C LIMIHAPUYECKIM XBOCTOM

(=]

DIN 212-A,C
= g
(=] =
] I 1,
L
DIN 212-B,D

I ! —
N~

= 2

- = SW

] 1,

—

Typ wyrobu / Type of product / Tun nspgenus:

A - rowki proste bez szyjki / straight flutes without neck / npamble karaskw 6e3 weriku (dla / for / agna D < 3,75)
B - rowki srubowe bez szyjki / helical flutes without neck / BuHTOBbIE KaHaBKM 6e3 weiikw (dla / for / gna D < 3,75)
C - rowki proste z szyjka / straight flutes with neck / npamble KaHaskw ¢ weiikoi (dla / for / ana D > 3,75)

D - rowki $rubowe z szyjka / helical flutes with neck / BuHTOBbIE KaHaBkw ¢ welikoi (dla / for / ana D > 3,75)

2 DIN212-A,C 2 DIN212-B,D
D d | I, L 1 HsS HSSE HSS HSS-E
index 0641-413-  index 0641-413-  index 0641-413-  index 0641-413-
3 3 15 - 61 6 -200-030 -200-530 -201-030 -201-530
35 35 18 - 70 6 -200-035 -200-535 -201-035 -201-535
4 4 19 32 75 6 -200-040 -200-540 -201-040 -201-540
4,5 4,5 21 33 80 6 -200-045 -200-545 -201-045 -201-545
5 5 23 34 86 6 -200-050 -200-550 -201-050 -201-550
55 56 26 36 93 6 -200-055 -200-555 -201-055 -201-555
6 56 26 36 93 6 -200-060 -200-560 -201-060 -201-560
6,5 6.3 28 38 101 6 -200-065 -200-565 -201-065 -201-565
7 7,1 31 40 109 6 -200-070 -200-570 -201-070 -201-570
7,5 71 31 40 109 6 -200-075 -200-575 -201-075 -201-575
8 8 33 42 117 6 -200-080 -200-580 -201-080 -201-580
8,5 8 33 42 117 6 -200-085 -200-585 -201-085 -201-585
9 9 36 44 125 6 -200-090 -200-590 -201-090 -201-590
9,5 9 36 46 125 6 -200-095 -200-595 -201-095 -201-595
10 10 38 46 133 6 -200-100 -200-600 -201-100 -201-600
10,5 10 38 46 133 6 -200-105 -200-605 -201-105 -201-605
1 10 41 46 142 8 -200-110 -200-610 -201-110 -201-610
12 10 44 46 151 8 -200-115 -200-615 -201-115 -201-615
12,5 10 44 46 151 8 -200-117 -200-617 -201-117 -201-617
13 10 44 46 151 8 -200-120 -200-620 -201-120 -201-620
14 12,5 47 50 160 8 -200-125 -200-625 -201-125 -201-625
15 12,5 50 50 162 8 -200-130 -200-630 -201-130 -201-630
16 12,5 52 52 170 8 -200-135 -200-635 -201-135 -201-635
17 14 54 52 175 8 -200-140 -200-640 -201-140 -201-640
18 14 56 52 182 8 -200-145 -200-645 -201-145 -201-645
19 16 58 58 189 10 -200-150 -200-650 -201-150 -201-650
20 16 60 58 195 10 -200-155 -200-655 -201-155 -201-655
21 18 60 58 215 10 -200-160 -200-660 -201-160 -201-660
22 18 60 63 225 10 -200-165 -200-665 -201-165 -201-665
23 18 60 63 230 10 -200-170 -200-670 -201-170 -201-670
24 20 60 63 240 10 -200-175 -200-675 -201-175 -201-675
25 20 60 64 245 10 -200-180 -200-680 -201-180 -201-680

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aka3y NPOV3BOAMM MHCTPYMEHTBI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLe
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DIN219-A,B

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki nasadzane

Finishing shell reamers
MatuvHHble Pa3BETPKM CTEPXKHEBbIE UMCTOBbIE HACafHbIe

DIN 138
DIN 219-A

D (H7)

D d 1 L 1 DIN219-A DIN219-B m m
index 0641-433- index 0641-433- m m
30 13 32 45 10 -200-070 -210-070
32 16 36 50 12 -200-075 -210-075
34 16 36 50 12 -200-080 -210-080 m
35 16 36 50 12 -200-085 -210-085
36 19 40 56 12 -200-090 -210-090 m
38 19 40 56 12 -200-095 -210-095
39 19 40 56 12 -200-097 -210-097
40 19 40 56 12 -200-100 -210-100
42 19 40 56 12 -200-105 -210-105
44 22 45 63 12 -200-108 -210-108
45 22 45 63 12 -200-110 -210-110
46 22 45 63 12 -200-115 -210-115
48 22 45 63 12 -200-120 -210-120
50 22 45 63 12 -200-125 -210-125
52 27 50 71 12 -200-130 -210-130
55 27 50 71 12 -200-135 -210-135
58 27 50 71 12 -200-140 -210-140
60 27 50 71 12 -200-145 -210-145
62 32 56 80 14 -200-150 -210-150
65 32 56 80 14 -200-155 -210-155
70 32 56 80 14 -200-160 -210-160
72 40 63 20 14 -200-165 -210-165
75 40 63 90 14 -200-170 -210-170
80 40 63 90 14 -200-175 -210-175
85 40 63 90 14 -200-180 -210-180
20 50 71 100 16 -200-185 -210-185
95 50 71 100 16 -200-190 -210-190
100 50 71 100 16 -200-195 -210-195

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aka3y NPOM3BOAMM MHCTPYMEHTBI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLe
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PN-89/M 58900

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki trzpieniowe krotkie z chwytem stozkowym Morse’a

Core drills, short with Morse taper shank
MalLHHbIE Pa3BEPTKM CTEPXKHEBbIE YEPHOBbIE KOPOTKME C KOHMYECKKM XBOCTOBMKOM Mop3e

DN
sz 7288 || S8

IS

e

D (h8)

L

D | L Nr stoika index
MT / He koHyca 0641-412-
7,8 25 128 1 -101-006
88 29 140 1 -101-008
9,8 29 140 1 -101-010
10,75 33 153 1 -101-012
11,75 33 153 1 -101-014
12,75 33 153 1 -101-016
13,75 38 169 1 -101-018
14,75 38 184 2 -101-020
15,75 38 184 2 -101-022
16,75 38 184 2 -101-024
17,75 44 203 2 -101-026
18,7 44 203 2 -101-028
19,7 44 203 2 -101-030
20,7 44 203 2 -101-032
21,7 51 225 2 -101-034
22,7 51 225 2 -101-036
23,7 51 244 3 -101-038
24,7 51 244 3 -101-040
25,7 51 244 3 -101-042
26,7 60 271 3 -101-044
27,7 60 271 3 -101-046
29,7 60 271 3 -101-050
31,6 60 296 3 -101-054
33,6 69 326 4 -101-058
34,6 69 326 4 -101-060
35,6 69 326 4 -101-062

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOV3BOANM UHCTPYMEHTbI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKazaHHble B TabnuLe

104 www.fenes.com.pl



PN-89/M 58900

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki trzpieniowe dtugie z chwytem stozkowym Morse’a

Core drills, long with Morse taper shank
MaluvHHble Pa3BEPTKMN CTEPKHEBbIE UEPHOBBIE ASIVHHbIE C KOHMUYECKMM XBOCTOBUKOM Mop3e

-0
‘Wzm 8| | 158

D (hg)

/
L
D | L Nrstoika index
MT / He koHyca 0641-412-
7,8 75 156 1 -111-006
838 81 162 1 -111-008
9,8 87 168 1 -111-010
10,75 94 175 1 -111-012 m
11,75 94 175 1 -111-014
12,75 101 182 1 -111-016 m m
13,75 108 189 1 -111-018
14,75 114 212 2 -111-020 m m
15,75 120 218 2 -111-022
16,75 125 223 2 -111-024 m
17,75 130 228 2 -111-026 m
18,7 135 233 2 -111-028
19,7 140 238 2 -111-030
20,7 145 243 2 -111-032
21,7 150 243 2 -111-034
22,7 155 255 2 -111-036
23,7 160 281 3 -111-038
24,7 160 281 3 -111-040
25,7 165 286 3 -111-042
26,7 170 291 3 -111-044
27,7 170 291 3 -111-046
29,7 175 296 3 -111-050
31,6 185 306 3 -111-054
33,6 190 339 4 -111-058
34,6 190 339 4 -111-060
35,6 195 344 4 -111-062

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aka3y NPOM3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax APYriX, YeM yKasaHHble B TabnviLie
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Rozwiertaki kotlarskie z chwytem stozkowym Morse’a

Bridge reamers with Morse taper shank
MeaHuLKYe Pa3BEPTKM C KOHUUECKM XBOCTOBMKOM Mop3e

J-DIN
‘Wzs" g8/ | "5

D (k1)

L d

D I L 1 Nrstozka index

MT / He koHyca 0641-491-
10 95 171 4 1 -211-015
1 100 176 4 1 -211-020
12 105 199 5 2 -211-025
13 105 199 5 2 -211-030
14 115 209 5 2 -211-035
15 125 209 5 2 -211-040
16 135 219 5 2 -211-045
17 135 229 5 3 -211-050
18 145 251 5 3 -211-055
19 145 261 5 3 -211-060
20 155 261 5 3 -211-065
21 155 271 5 3 -211-070
22 165 271 5 3 -211-075
23 165 281 5 3 -211-080
24 180 281 5 3 -211-085
25 180 296 5 3 -211-090
26 180 296 5 3 -211-095
27 195 311 5 3 -211-100
28 195 311 5 3 -211-105
30 195 311 5 3 -211-115
31 210 326 5 3 -211-120
32 210 354 5 4 -211-125
34 220 364 5 4 -211-135
36 220 364 5 4 -211-145

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOV3BOANM UHCTPYMEHTbI B pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLe

106 www.fenes.com.pl



Rozwiertaki maszynowe

Chucking reamers
MatwvHHble pa3BépTkM

DIN 8050-A - rowki proste / straight flute / ¢ NpAMbIMI KaHaBKaMm

SN

IR ‘ I

L

d(h9)

D (H7)

DIN 8050-B - rowki srubowe / helical flute / ¢ BUHTOBbIMI KaHaBKamy

Sl c— g
Q e =
/ I,
L
2 DIN 8050-A 2 DIN 8050-B
D d L 1 1 index index TIAIN index index TIAIN
0641-499- 0641-499- 0641-499- 0641-499-
6 56 93 12 36 -015-020 -065-020 -020-020 -070-020
8 8 117 16 42 -015-030 -065-030 -020-030 -070-030
10 10 133 19 46 -015-040 -065-040 -020-040 -070-040
12 10 151 19 46 -015-050 -065-050 -020-050 -070-050
14 12,5 160 19 50 -015-060 -065-060 -020-060 -070-060
16 12,5 170 19 50 -015-070 -065-070 -020-070 -070-070
18 14 182 22 52 -015-080 -065-080 -020-080 -070-080
20 16 195 22 58 -015-090 -065-090 -020-090 -070-090

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creLl. 3aka3y NPOV3BOAVIM MHCTPYMEHTHI B pa3mepax APYriX, YeM yKaszaHHble B Tabnuue
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Rozwiertaki automatowe

Stub reamers
Pa3BEpTKM Ans CTaHKa aBToMaTa

DIN 8090-A - rowki proste / straight flute / ¢ NpAMbIMU KaHaBKamMm

_

N~

< g

Q =

r|
L 1

DIN 8090-B - rowki srubowe / helical flute / ¢ BUHTOBbIMM KaHaBKamM

of ———x

| [ — 2

(=) = ————— =

S E—
L
= DIN 8090-A = DIN 8090-B
D d L 1 index index TIAIN index index TIAIN
0641-499- 0641-499- 0641-499- 0641-499-

6 5 63 22 -030-020 -080-020 -040-020 -090-020
8 6 71 25 -030-030 -080-030 -040-030 -090-030
10 71 25 -030-040 -080-040 -040-040 -090-040
12 10 80 28 -030-050 -080-050 -040-050 -090-050
14 12,5 90 32 -030-060 -080-060 -040-060 -090-060
16 12,5 90 32 -030-070 -080-070 -040-070 -090-090
18 16 100 36 -030-080 -080-080 -040-080 -090-080
20 16 100 36 -030-090 -080-090 -040-090 -090-090

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOU3BOAMM UHCTPYMEHTHI B PasMepaXx APYriX, Yem yKasaHHble B TabnuLie
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INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Obliczanie srednicy czesci skrawajacej rozwiertaka

Cutting part diameter calculation
Pacuét grameTpa pexyLLen 4acTi pasBépTKL

Oznaczenia / Designations / O603HaueHws

$rednica nominalna otworu / nominal diameter of the hole / HommHanbHbI fuameTp oTBEpPCTUA
gorny wymiar graniczny otworu / upper limit of the hole / BepxHuii npefienbHbiil pasmep oTBepcTUA
dolny wymiar graniczny otworu / lower limit of the hole / HuXxHWI1 npefenbHbI pa3smep oTBepcTUA
tolerancja wykonania otworu / tolerance of the hole / gonyck BbinonHeHus otBepcTna

zapas na rozbicie / margin for batter a hole / peseps Ha pa36uiBky

tolerancja wykonania rozwiertaka / tolerance of the reamer / ponyck BbinonHeHus passépTku

goérny wymiar graniczny rozwiertaka / upper limit of the reamer / BepxHuit npeaenbHbIil pasmep pasBEpTKA

dolny wymiar graniczny rozwiertaka / lower limit of the reamer / HUXXHWI NpeAenbHbI PasMep PasBEPTKA

Granica zuzycia rozwiertaka / Wear limit of reamer / Mpepen nsHoca pa3BépTkm

, ~
Otwér / Hole / )
Oreepcrie Sy Rozwiertak / Reamer /
Pa3sBéptka
4
5 g
» g
S el
~| £
S < <
Q -

w trakcie eksploatacji nastepuje wtedy, gdy / in the exploitation he is coming when / Bo Bpema skcnyaTtalum HacTynaeT Toraa Korga

dm\n= Dmin

Sposob obliczania / Way of calculating / Cnoco6 BbiuvcneHus

dmax= Dmax - 0.15T dmin= dmax- 0.35T

Wartosci 0.15T i 0.35T zaokragla si¢ w gére do 0.001 mm /0.15T value and 0.35T are made even up to 0,001 mm /BenuunHbl 0.15T i 0.35T 3akpyrnaetca seepx 0 0.001 Mm

Parametry skrawania dla rozwiertakéw

Machining parameters for reamers
[TapameTpbl pe3ku Ana passepTok

Materialy obrabiane Posuw [mm/obr]
Machined materials d Ve ) Feed [mm/rotation]
06paboTbiBaeMble MaTepyiaibl 2 ‘¢ [m/min] nonaua [Mm/06p]
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenerepoBaHHble cTanu 1020 8+12 0,18+0,22
Stale niestopowe i stopowe
Unalloyed and alloyed steels 1020 8:12 0,18+0,22
HenerepoBaHHble 11 nierepoBaHHble CTanu
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu 10+20 610 0,18+0,22
Stale stopowe / Alloyed steels / JlereposaHHble cTanu 10+20 610 0,180,222
Stale nierdzewne i kwasoodporne
Stainless and acid resistand steel 1020 6+10 0,18+0,22
KucnoToycToiuvBble 1 HepxaBetoLLve CTann
Stale nierd ik dporne z podwy ) zawartoscia chromu i niklu
Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 10+20 6+10 0,18+0,22
KucnotoycToiumBble 1 HepXkaBetoLLe CTanu C MOBbILLEHHbIM COREPAKaHIEM XPOMA 1 HUKeNA
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbliin UyryH 10+20 8+15 0,18+0,22
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron 10+20 612 0,180,222
MarHueBbIVi YyryH, KOBKWIA YyryH
Aluminium, miedz

P v 10 15+25 0,18+0,22
Aluminium, copper A i oo
ATIOMHWEL, MenE 1020 2030 018:022
Stopy aluminium, stopy miedzi 10 15225 0,18+0.22
Aluminium alloys, copper alloys 1020 2030 0182022

AnoMVHEBbIN Crnnas, MeaHbIN Crinas
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